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D> APRESENTACAO

A PGM 400 foi desenvolvida para picar e triturar galhos de arvores verdes,com até 4
polegadas ou 100 mm de diametro, resultante da poda em aréas de manutencéo urbana e
rural, promovendo a gerag&do de matéria organica de um picado uniforme de 5 e 10 mm que
facilitara a decomposicdo de uma forma ecolégicamente correta, que garante alta
produtividade e desempenho.

APGM 400 pode ser acionada por trator, motor elétrico ou diesel.

Siga corretamente as instrucbes deste manual para operar com seguranca e alta
produtividade, assegurando uma longa vida util do seu equipamento.

A ATENCAO 4\

SEMPRE UTILIZE OS EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA INDIVIDUAL
AO TRABALHAR COM ESTE EQUIPAMENTO.




>> 1 - CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

A PGM 400 foi projetada pelo centro de desenvolvimento tecnoldgico da
MENTA MIT incorporando inUmeras e exclusivas vantagens para o usuario.

CARACTERISTICAS:

1- ROLETES ALIMENTADORES 6- ESTRUTURA
O sistema de alimentacgao do rotor principal & Estrutura monobloco, dando maior rigidez e
composto de quatro roletes horizontais, durabilidade ao conjunto.

sendo dois superiores dentados e dois
inferiores, de superficie lisa. Os dois roletes
dentados s&o montados em um cabecote
oscilante que permite uma variagcdo do
volume do material a ser processado.

2- ROTOR PRINCIPAL 7- AMOLADOR DE FACAS
O rotor principal com sistema de corte frontal Acoplado a tampa do rotor, o amolador de
transversal € composto de 08 facas em ago facas permite uma perfeita afiagdo das facas
especial com témpera localizada, fixadas do rotor principal sem a necessidade de
com parafusos de acgo 8.8, superresistentes. retira-las do conjunto.

3- CONTRA-FACA REGULAVEL

Sistema de regulagem da contra-faca
externo, facilitando a manutencao.

4- TRANSMISSAO

O sistema de transmissao foi projetado para

oferecer um sincronismo perfeito entre os : )
roletes alimentadores e rotor principal, tendo BENEFICIOS E VANTAGENS:

func@o fundamental na qualidade do corte € A) Melhor relagdo custo/beneficio, por ser mais

naprodugdodaraggdo. _ eficiente e produtiva. Produz até 30 ton/hora de
Atransmisséo é feita através de um conjunto racdo picada, em condicdes favoraveis de
de cardan, correias e correntes, interligados lavoura, necessitando para isso uma menor
por uma robusta caixa de transmisséo e forca motriz, ou seja, apenas um trator com 85
reducéo. CV.

B) Baixo custo de manutencéo, pelo pequeno
nivel de desgaste, quando comparada a outros
equipamentos destinados a mesma finalidade.

5- TRAVA DE SEGURANCA
Quando acionada paralisa instantaneamente
os roletes alimentadores; na ocorréncia de C) Oferece trés tipos de corte adequados para a
entrada de algum corpo estranho ou avaria. alimentag&o do rebanho.



} 2 - ADESIVOS DE ALERTA E SEGURANCA.

Nao retire nem altere os adesivos afixados a maquina, pois eles se constituem em

fator de protecao e segurancga para o operador.

4\ Perco L)

Como qualquer equipamento mecanico esta maquina exige cuidados de seguranca
quando em operacdo. Observe com atengdo os seguintes procedimentos:
- Ndo manobre o trator com a maquina em funcionamento.

- Né&o se aproxime dos rolos frontais com a maquina em funcionamento.

- Esta maquina ndo pode ser alimentada manualmente. Nao trabalhe sem
as protecbes do rotor repicador, da rosca transportadora, do cardan
das engrenagens, das correntes e das correias que devem ser esticadas
periodicamente.

- Para sua maior seguranca utilize os equipamentos de protecao individual
ao afiar as facas ( 6culos, luvas, abafadores auditivos, etc ).

- Toda a manuntecao deve ser feita com a maquina parada e desligada.

Se hopner sy iglas ARISHHEE HRY U anamansiprae s iR diogs Aotages!ina.

ATENGCAO
ATENCION

ESTA MAQUINA NAO DEVE TRABALHAR
SEM AS PROTEGOES DAS CORREIAS E DAS
CORRENTES, QUE DEVEM SER AJUSTADAS
PERIODICAMENTE.

ESTA MAQUINA NO DEBE TRABAJAR SIN LAS
PROTECCIONES DE LAS CORREAS Y DE LAS
CADENAS, QUE DEBEM SER AJUSTADAS
PRIODICAMENTE.

ATENCAO ATENGAO
ATENCION ATENCION
ATTENTION
ENGRAXAR A CADA 6 HORAS RECOLHER O PE DE APOIO
ANTES DE INICIAR O
ENGRASAR CADA SEIS HORAS TRABALHO.
DE TRABAJO
RECOGER EL PIE DE APOYO
GREASE EACH SIX HOURS ANTES DE INICIAR EL

TRABAJO.

A PERIGO

NAO DESEMBUCHAR A
MAQUINA COM O
TRATOR EM
FUNCIONAMENTO

ATENGCAO
ATENCION
NAO SE APROXIME DOS ROLOS

FRONTAIS COM A MAQUINA EM
FUNCIONAMENTO.

NO SE ACERQUE A LOS RODILLOS
FRONTALES CON LA MAQUINA EM
FUNCIONAMIENTO.

ATENCAO
ATENCION

PARA SUA MAIOR SEGURANGCA, UTILIZE
0OS EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO
INDIVIDUAL ADEQUADOS AO AFIAR AS
FACAS.

PARA MAIOR SEGURIDAD PERSONAL,
UTILICE LOS EQUIPAMIENTOS DE
PROTECCION INDIVIDUAL AL AFIAR LAS
CUCHILLAS.

A\ ATENGAO

A REGULAGEM DA CONTRA-
FACA DEVE SER FEITA POR
ESTA ABERTURA, SEM A
RETIRADADA DA TAMPA DO

~ ROTOR.
APOS A REGULAGEM
REAPERTE OS PARAFUSOS.



} 2 - ADESIVOS DE ORIENTACAO OPERACIONAL

N&o retire nem altere, os adesivos afixados a maquina, pois €les constituem-se em certeza de
seguranca e durabilidade para a maquina.

ADESIVO MENTA 048.0174

*ATENCAO
A -ATENCION
"WARNING

eLavar o equipamento com esguicho de
pressao diariamente ao final da jornada de
trabalho.

eLave el equipo con una presion de
pulverizacion al final de la jornada de
trabajo.

«Wash the equipment with a spray pressure at
the end of daily working. Hours.




D> 4. SEGURANCANO CAMPO

ﬂ ATENCAO
Antes de acionar a PGM 400, o responsavel pela operacao devera estar instruido quanto ao manejo
correto e seguro do equipamento. Para tanto é indispensavel a leitura deste manual de operagao. A
utilizacéo correta do equipamento é, seguramente, fator de maxima importancia na prevencao de
acidentes.

A PERIGO:

Como qualquer equipamento mecéanico esta maquina exige cuidados de seguranga, quando em
operacgéo. Observe com atengao os seguintes procedimentos :
-Nao manobre o trator com a maquina em funcionamento.
-Nao se aproxime dos rolos frontais com a maquina em funcionamento.
-Nao trabalhe sem as prote¢bes do rotor picador, das engrenagens, dos cardans e das correias, que
devem ser esticadas periodicamente.
-Para sua maior seguranca utilize os equipamentos de protecéo individual ao afiar as facas (6culos,
luvas, abafadores auditivos, etc )-Nunca efetue qualquer tipo de manutencéo e nao instale qualquer
tipo de acessoério com o equipamento em funcionamento;
-Toda manutencéo deve ser feita com a maquina parada, exeto a indicada neste manual.
Se houverduvidas consulte sempre o manual do operador antes de ligar a maquina.

N&o destrua o meio ambiente efetuando trabalhos agricolas incorretos.

Antes de acionar o equipamento, verifique se ndo ha ferramentas ou objetos sobre a maquina,
principalmente dentro do cabecote e do rotor picador. Ndo deixe que pessoas se aproximem do
equipamento quando em funcionamento;

Acople corretamente o equipamento ao trator, colocando os pinos de engate, travando-os para n&o se
soltarem em movimento;

O cardan é composto de carenagens e correntes com
engate. Ao acoplar o cardan, engate cada corrente em
lugares onde nao irdo se mover, para que as carenagens
fiquem paradas com o cardan em movimento;

Verifique se a sapata de apoio do equipamento esta
levantada e travada para que n&o se solte;

Nunca transporte passageiros sobre o equipamento ou
sobre o trator.




>>5 - PROCEDIMENTOS DE INSTALACAO

Para uma instalagcéo segura e perfeita siga as instru¢gdes abaixo:

PGM 400 em posicao de

A) Abaixe o Macaco de Apoio (1) até a posigéo
desejada.

b)- Solte a manopla (2) e Articule a Bica de Saida
(3) erguendo-a para a posicao de trabalho.
Nesta posicdo existe a manopla (4) e a contra-
porca (5) que devera ser bem apertada para
que a bica n&o se solte durante o trabalho. Em
seguida gire a Bica de Saida até a posigéo
desejada, trave-a com o Cabo (6) encaixando a
abaderegulagem em um dos dentes de trava.

c)-Solte amanopla (7) e articule cuidadosamente a
Bica de Entrada (8) para baixo, deixando-a na
posicao de trabalho.

PGM 400 em posicao de
trabalho antes de engatar ao

NOTAS:

Para transportar a PGM 400 ¢é
recomendavel dobrar e fixar as bicas na
IMPORTANTE : posigao para transporte.

Certifique-se de que a Bica de saida e o

Cardan estejam bem fixados.



d)- Engate o rabicho de arraste (10) e trave com
o pino (11). Verifique se o Contra-pino (12)
estd bem travado.Em seguida acople o
Terminal do Cardan (9) na tomada de forga
do trator;

e)- Antes de acoplar o equipamento ao trator
verifigue se o Cardan estda montado de
maneira correta. Verifique também se a
distancia entre a tomada de forga do trator e 0
Volante esta com no minimo de 1,34 m. Caso
esta distancia seja maior, deveréo ser cortadas
as pontas das hastes do Cardan, mantendo
sempre uma folga de no minimo 10 cm.

f)- Confira a conexao entre o Cardan e atomada de
forca do trator, certifique-se de que o pino trava
(13) estejaadequadamente travado.

IMPORTANTE :
A Lubrifique as hastes e as cruzetas do

Cardan para né&o travarem nas
manobras.

IMPORTANTE:

Fixe as correntes que se encontram nas
extremidades da prote¢do do Cardan a
um ponto do equipamento e do trator
para que nao girem durante o trabalho.

>

ATENCAO:

Para trabalho em longos periodos o
angulo ‘A’ devera atingir no maximo
25graus.

-Para trabalhos em curtos periodos,
por exemplo manobras, o angulo ‘A’
ndo devera ultrapassar os 50 graus.
Caso isso seja inevitavel, é
necessario desacoplar o cardan.




Manual Técnico @
I[eomaco

g)- Para regular a posi¢ao do quebra-jato (14)
use a Corrente (15) e trave-a dentro do cabo
de regulagem (16).

Quebra jato

Bica de saida

Bica de entrada




P> 6 - INSTRUCOES DE OPERAGAO

a)- Certifique-se sempre de que o equipamento
esteja corretamente acoplado ao trator.

b)-Verifique se o Macaco de apoio do
equipamento esta corretamente levantado.

c)- Antes de comecar o trabalho e durante a r,_"_;;:__.a
operagao procure observar se nao ha N]‘
objetos como pedras, tocos, ferros e outros
que possam impedir o rotor de girar

d)-Acione o equipamento gradualmente,
mantendo a rotagdo do trator entre 1800 a l ;
2000 rpm.

Macaco de Apoio
Posicao de trabalho.

Atencéo!
Sempre utilize equipamento de protecao individual
ao operar o equipamento.

e)- Durante o trabalho, caso haja insuficiéncia do motor,( acionar a trava de segurancga veja pag 10
item 7) mantendo o equipamento em funcionamento para que o material remanescente dentro da
maquina seja picado e saia normalmente. Com o alivio do equipamento retorne ao trabalho.

f)- Caso haja algum desbalanceamento do rotor, pare o equipamento imediatamente e corrija o
problema, pois a continuidade do uso causara danos a maquina.

h)- Por razdes de segurancga seja sempre atencioso ao alimentar a maquina, evite a proximidade de
pessoas estranhas em volta do equipamento afim de evitar acidentes envolvendo terceiros.

i)- Nunca desligue o trator com o equipamento cheio, isto provoca embuchamento.

IMPORTANTE:
Mantenha seu equipamento limpo e pulverizado com produto anti-oxidante, principalmente

quando o0 mesmo permanecer longos periodos sem uso.



} 7 - INSTRUCOES DA TRAVA DE SEGURANCA

A PGM 400 possui indispensaveis recursos de segurancga, tanto para o operador quanto para o
equipamento. Caso ocorra sobrecarga de material a ser picado ou entrada de algum corpo
estranho; a PGM 400 é equipada com um sistema de Trava de Seguranca. E importante que o
operador do equipamento esteja sempre atento a esse tipo de situagéo, pois caso seja necessario
basta acionar a trava de segurancga, paralisando os roletes, evitando qualquer anormalidade no
equipamento.

a)- Com firmeza acione a alavanca maior (1) até que a mesma trave, paralisando os roletes. Aguarde a
normalizag&o do funcionamento.

b)- Acione a sub-trava (2) para continuar o trabalho.

: 1
i O O /
N *f
5 {
A = ; !
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1O ' - ,
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3 Q /

A NOTA

Nunca coloque a mao na area dos roletes com o equipamento ligado.

A Importante

Desligue o equipamento antes de realizar qualquer tarefa nos roletes alimentadores.



» 8 - MANUTENCAO BASICA PREVENTIVA

8.1- PONTOS DE LUBRIFICACAO
Lubrifique a cada 6 horas de trabalho os pontos abaixo indicados:

Item Descrigcao Qtd.
Q Lubrificante
01 Mancal da Bica de Entrada 02
= 02 Mancal da Bica de Entrada 02
1 O 03 Mancal dos Roletes Alimentadores 08
04 Mancal do Rotor Picador 02
05 Tubo Giratério 01
06 Cubo da Roda 02
07 Volante 01
08 Engrenagem de Tracdo da Esteira 01
09 Cruzeta do Cardan 02
10 Engrenagens 01

Importante
Ao final de cada jornada de trabalho, verifique se ndo houve nenhuma folga
nos parafusos de fixagéo, correntes, correias, cardan, rodas, roletes, etc.



» 8.2- TROCANDO O OLEO DA CAIXA DE REDUCAO

A primeira troca de 6leo da Caixa de Reducéo devera ser efetuada apds 100 horas de
trabalho, e as seguintes a cada 500 horas de trabalho.
Use 1 litro de 6leo 90 (ISO VG 150) por troca.

a)- Retire os bujdes [A], [B] e [C] e
esgote o 6leo totalmente.

4 b)- Reponha o bujao[A].

= Cc)-Através do local do bujao[C]e
com auxilio de um funil adicione
o Oleo.

d)- Verifique o nivel de éleo através
do local do bujao (B).
Em seguida recoloque todos os
bujées (B) e (C).

e)- Aproveite a ocasi&o e limpe o
respiro.

A IMPORTANTE :
- Recolha o 6leo e graxas usados

evitando assim a contaminagdo do meio
ambiente.

NOTA :

Para a conservagéo do seu equipamento utilize produto anticorrosivo apoés a limpeza do
equipamento, em paradas prolongadas, ou antes, de iniciar o funcionamento do equipamento.
OBS: Periodicidade ideal de aplicagéo:

- De 30 a 90 dias no periodo de funcionamento do equipamento.

- A cada 180 dias com o equipamento parado.



} 9 - MANUTENCAO CORRETIVA

A PGM 400 foi projetada e construida para funcionar perfeitamente e sem interrupgdes
por longos periodos de trabalho.
Todavia, poderao ocorrer irregularidades geralmente motivadas por fatores alheios ao
equipamento, tais como, manutencao preventiva nido realizada conforme recomendado
neste manual, instalagao inadequada do equipamento, descuidos ou abusos na operagao.
IMPORTANTE :
E fundamental que se adquira antecipadamente todas as pecas e componentes
necessarios para a manutengao. Adquira sempre pecas genuinas.
Por motivo de seguranga qualquer manutencao devera ser executada sempre com o
equipamento desligado, exceto na afiagao das facas do rotor principal.

9.1- AFIANDO AS FACAS E CONTRA-FACA DO ROTOR

A PGM 400 esta equipada no rotor com facas com opc¢éao de corte dos dois lados
proporcionando maior durabilidade das mesmas.

a)- Para uma afiagao perfeita das facas do rotor € necessario a retirada das facas e amolar
de acordo com o grau original, para isto siga os procedimentos da pag.15 item 9.2da
letra (a) a (f),procure um proficional para excutar estas fungdes

Face a ser 23° Face a ser
afiada / afiada

Angulo original de corte da faca com opgéo de
utilizacao de ambos os lados.

IMPORTANTE
A Para realizar estas tarefas de afiagao, é obrigatério o uso de
equipamento de protec¢ao individual.




PROCEDIMENTO PARA CONTRA - FACA

b)- Retire os parafusos (2) e remova a contra-faca.

c)- Afie a contra-faca mantendo o dngulo de corte
original que € de 90°.
Retire somente o material nescessario para a
afiacdo, isto prolonga a vida util das facas e
contra-faca. Procure um profissional para
executar este servico.

Faces a serem

afiadas ?T
Rlzacesiaserem

afiadas

Contra-Faca

d)-Limpe o suporte da contra-faca(1) com uma
lixa manual e monte-a, deixando uma folga de
1,5a2,0mmemtoda aextenséo das facas.

NOTAS:

-Use sempre ambos os lados da contra-faca antes de
efetuar a primeira afiagdo.’

-Sempre que afiar as Facas afie também a Contra-faca
e faga uma regulagem das facas na Contra faca
mantendo umafolgade 1.5a2.0 mm.

IMPORTANTE :

- Use sempre parafusos e porcas de ago 8.8 e arruelas de presséo pesada e lisa pesada.

- Aperte com seguranca todos os parafusos (3) da Faca. O aperto deve ser dado com
150Nm (newton metro) ou 110Lbf.pé (libra forca pé) de torque, este aperto sé vale para
os 2 parafusos principais da contra faca.

- Mantenha as facas afiadas, assim elas provocardo um menor impacto ao cortar, o que
proporciona um particulado homogénio e evita vibragbes excessivas do equipamento.

- Para sua maior seguranca utilize 6culos e os demais equipamentos de prote¢cao
individual ao afiar as facas e a contra faca.



>> 9.2- SUBSTITUINDO AS FACAS E CONTRA-FACA DO ROTOR PRINCIPAL
As facas dos equipamentos Menta Mit foram projetadas para ter uma longa durabilidade.
Sua reposicao sé devera ser efetuada em duas situagdes: desgaste excessivo devido ao
excesso de afiagao, pois este procedimento retira gradualmente a camada da témpera, ou na
ocorréncia de danosirreparaveis, causados por objetos como pedras, troncos, ferros, etc...

a)- Desacople o equipamento do trator e
abaixe o Macaco de Apoio (1).

b)-Retire a manopla (2) e remova a protecéo
das correias (3).

c)-Retire a manopla ( 4) e retire a protecao da
engrenagem (5).

d)- Retire os parafusos (6) que une a tampa a
caixa chasside ambos os lados.

SENTIDO DA
ARTICULACAO

Bica de saida

e)- Com o auxilio de um ajudante articule o
conjunto ( Tampa, Tubo de saida, Tubo }
giratorio e Bica de saida ) até ao ch&o.

Tubo giratério

f)- Retire os parafusos (7) e remova as facas (8).

g)-Retire os parafusos (9) e remova a contra-
faca (10).



h)-Usando uma lixa manual, limpe os suportes
das facas e contra-faca, para depois efetuar
a montagem do novo conjunto.

i)-Ao montar o novo conjunto mantenha uma
folga de 1,5 a 2,0 mm entre a faca e contra-
faca. Para este alinhamento utilize os
parafusos (7).

NOTAS:

-Sempre que trocar as facas, observe se
ha necessidade de trocar também a
contra-faca.

IMPORTANTE :
- Substitua todos os parafusos, porcas e arruelas que possam estar danificados e use

sempre parafusos e porcas de aco classe 8.8 arruelas de presséo pesada e lisa
pesada.

- Nao utilize parafusos com didmetros e comprimentos diferentes entre si, isso provoca
desbalanceamento do rotor.

- Aperte com seguranca todos os parafusos (7) das Facas. O aperto deve ser dado com
150Nm (newton metro) ou 110Lbf.pé (libra forca pé) de torque, este aperto também
vale somente para os 2 parafusos (9) principais da contra faca.

Suporte da
Contra-Faca

9.3 - SUBSTITUINDO OS ROLETES DO CABECOTE OSCILANTE
Os Roletes dentados do Cabecgote apds longo periodo de trabalho sofrem desgaste no
serrilhado dos dentes que servem para levar o material ao Rotor principal. Com esse desgaste a
PGM 400perde rendimento, quando isto ocorrer faga a troca dos mesmos.

a)-Retire a prote¢do das correias (1), a protegdo da
engrenagem (2) e a placa de protegao das

engrenagens (3).
Obs. Leia os procedimentos A, B, e C da pagina 15 deste manual em caso

Para sua propria seguranga, toda manutengao deve ser
realizada com a maquina desacoplada do trator. Exceto
quando indicado o contrario.




Manual Técnico
[Pemaoo

b)- Remova a mola do cabecote (4).

c)- Retire os parafusos (5-6) e remova o Cabecote
oscilante (7).

d)- Retire os parafusos (8) e remova o
rolete dentado juntamente com os
mancais

e)- Sobre uma bancada retire as travas

(9).

f)- Com o auxilio de saca-polia retire a
engrenagem (10), as tampas (11), a
chaveta (12), os mancais (13) com os
rolamentos e em seguida retire os
rolamentos (14). Caso seja
nescessario troque os rolamentos.

Rolete Dentado

Rolete Dentado
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>> 9.4 - SUBSTITUINDO OS ROLETES DA CAIXA CHASSI

Os Roletes lisos da Caixa chassi, que servem para apoiar e direcionar o material que € levado
ao Rotor principal, apds longo periodo de trabalho sofrem desgaste, com isso a PGM 400

perde rendimento, quando isso ocorrer troque-os.

a)- Siga os procedimentos A, B e C da pagina
15 deste manual pararetirar as protecoes.

b)- Retire os parafusos (1) para soltar e retirar a
placa de protegdo da engrenagens (2).

c)- Gradativamente solte as porcas (3)
aliviando a presséao da corrente (5).

d)- Retire os parafusos (4) e cuidadosamente
libere o acoplamento da engrenagem (6).
Retire a engrenagem (7) juntamente com o
cardan (8).

e)- Solte a corrente dupla da juncao (9)
localizada logo atras da caixa de reducao.

f) Solte os parafusos (10) liberando os roletes.

g)- Sobre uma bancada retire os aneis travas
(11).

h)- Com o auxilio de saca-polia retire as
engrenagens (10), as chavetas (15), as
tampas (14), os Mancais (12) com os
rolamentos e em seguida retire os
Rolamentos (13). Caso seja necessario 6
troque os Rolamentos.

1
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>> 9.5 - SUBSTITUINDO O FUNDO DA CAIXA

A PGM 400 possui um Fundo removivel que foi projetado para facilitar a manutencao.
Com o tempo, o Fundo que se localiza abaixo do Rotor principal, sofre desgaste devido
ao constante atrito com o material picado. Substitua o Fundo quando necessario.

a) Siga as ilustragdes e os procedimentos A, B, 1
C, D e E da pagina 15 deste manual para
remover as protegdes e articular a parte
superior da maquina, possibilitando acesso ao
fundo removivel da caixa do rotor.

TUBO
DE SAIDA

GIRATORIO

BICA
DE SAIDA

Sentido para
b) Para facilitar a substituicdo do Fundo retira \
removivel retire a Tampa (1).

c)- Com ajuda de um martelo va batendo e
ao mesmo tempo forgando o Fundo
removivel no sentido indicado, até
remové-lo.

Posicao para
bater o martelo




} 9.6 - SUBSTITUINDO CORREIAS, POLIA DE VARIACAO DE
CORTE..

As correias, como qualquer elemento de transmissao, sofrem desgastes mecanicos com o
decorrer do tempo, nas correias ocorre um laceamente da camada de lonas.Outros tipos de
desgaste podem ocorrer em consequiencia de: desalinhamento de engrenagens ou polias,
desgastes de eixos ou rolamentos e outros fatores.

a)- Siga os procedimentos A e B da pagina 15
deste manual para ter acesso ao sistema
de transmissao de correias.

b)- Solte a mola (1) do suporte e retire as
correias (2) B-81.

c)- Retire a polia (3) de variagao de corte fino,
em seguida coloque a polia (4) de opgao de
corte grosso, juntamente com suas
respectivas correias : B-83, que acompanha
o equipamento.

NOTA:

No suporte da mola existem posi¢cdes que
servem para esticar as correias (2). Amedida
que a correia for laceando encaixe a mola em
uma posi¢cdes mais baixa até alcancar seu
limite maximo de laceamento. Sé depois
troque-as. \
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>> 9.7 - SUBSTITUINDO A ESTEIRA TRANSPORTADORA.

APGM 400 oferece bica de entrada com esteira transportadora.
Com o uso é natural que estes componentes sofram desgastes.Veja a seguir quais os
procedimentos para a substituicdo da esteira transportadora.Siga as isntru¢des abaixo.

A) Solte os parafusos (1) e retire a protegao (2).

B) Solte o parafuso tensionador da esteira (3) em ambos os lados
da bica de entrada até que a esteira (4) fique livre, 5 6

C) Solte os parafusos (5) que prendem as emendas (6).
Observe a posigéo das mesmas (na figura abaixo) para evitar
erro de posi¢cao ao monta-la novamente.

D) Ap6s a substituicdo da esteira centralize a
esteira na bica de entrada através dos
parafusos (3)

E) recoloque a protecéo (2) e fixe-a.

com cavidade para alojar a cabega dos parafusos vai
por baixo da esteira.Atengéo pois a montagem errada
das emendas pode danificar os roletes tracionadores.

: Posigdo correta das emendas. Observe que a emenda
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N° DE ROLOS 4 HORIZONTAIS
TRATOR 86 CV OU SUPERIOR
MOTOR ELETRICO 40VC
PRODUGAO NOMINAL 8 a 15 M/HORA
N° DE FACAS DO ROTOR| 08
ROTACAO NA TOMADA .
DE FORCA 540 rpm
ROTACAO DO ROTOR 1400 rpm Importante:
OPCOES DE CORTE 5a10 mm Dimensdes aproximadas. A Menta Mit se reserva o direito
PESO DA MAQUINA 1000 Kg de alterar as caracteristicas técnicas e dimensionais sem
PESO DA MAQUINA COM prévio aviso.

MOTOR ELETRICO E PAINEL 1017 Kg




11 - CATALOGO DE PECAS

11.1 - ACIONAMENTO E SISTEMA DE SAIDA.




11.2 - ACIONAMENTO E SISTEMA DE SAIDA - LISTA DE PECAS.

POS.

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

CODIGO

0880004
0980041
0080038
1080036
2800125
0980132
1080067
2800151
2002874
2800634
0080041
2000514
2800631
0640002
2800635
0410030
2050020
2050035
0820006
0980130
2801491
0980143
1080062
2801417
0080010
1080027
2801411
2801408
2200181
2100210
0440106
0270179
0980205
0040010
1170135
2200032
2050042
1080016
0080040
1190010
2100231
0980142
0790008
2801410
2800653
2801413
2800970
0410021
2100618
0980130
2801583
2800197
0980124
0640009
0980318
0080021
1080007
0640009
0980318
0080021
1080007

DESCRICAO
MOLA N. 3A 18CM
PARAFUSO FRANCES M08 X 30 X 1,25 5.8 ZB
ARRUELA LISA M08 ZB
PORCA SEXTAVADA TORQUE M08 X 1,25 5.8 ZB
BICA DE SAIDA GIRATORIA
PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 30 X 1,50 5.8 ZB
PORCA SEXTAVADA TORQUE M10 X 1,50 5.8 ZB
QUEBRA JATO
PERFILU
TUBO GIRATORIO
ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M08 ZB
FLANGE LISO M13
CABO TUBULAR
GRAXEIRA RETA 1/4" NF
TUBO FIXO INTERNO
CLIPS GALVANIZADO 1/8"
CABO DE ACO GALVANIZADO 1/8" 2.70 M
CORRENTE 3,00 MM 7/64 GALVANIZADA 19 ELOS
MANIPULO 60 MM M12 X 50 X 1,75
PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 25 X 1,50 5.8 ZB
TUBO DE SAIDA
PARAFUSO SEXTAVADO RI M12 X 30 X 1,75 5.8 ZB
PORCA SEXTAVADA TORQUE M12 X 1,75 5.8 ZB
TAMPA DO ROTOR
ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M12 ZB DIN 127
PORCA SEXTAVADA M12 X 1,75 5.8
PROTECAO DO VOLANTE
PROTECAO
POLIA CM 6185/4 C (ROTOR)
CHAVETA TRAVA %
CORREIA C-85
CARDAN T60 T6*950C
PARAFUSO SEXTAVADO RI M12 X 35 X 1,75 5.8 ZB
ANEL ELASTICO MKE 35
ROLAMENTO FIXO DE ESFERA 6208 Z
VOLANTE CTT 480/1 4 VC
ROLAMENTO 6207 1 BLINDAGEM
PORCA SEXTAVADA 5/8 NC 5.8 ZB
ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M12 ZB
TERMINAL P/ CABO DE ACO
BARRA ROSCA 5/8 NC
PARAFUSO SEXTAVADO RIM12 X 30 X 1,75 5.8
MANGUEIRA CRISTAL 1/2 X 2,0 MM
SUPORTE DE FIXAGCAO DO VOLANTE
SUPORTE DE REGULAGEM DO VOLANTE
PONTEIRA FLANGEADA
TAMPA
CUPILHA 3/16 X 1
PINO
PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 25 X 1,50 5.8 ZB
LIMITADOR DO CABECOTE
PROLONGAMENTO DA BICA DE SAIDA
PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 35 X 1,50 5.8
GRAXEIRA RETA M08 X 1
PARAFUSO SEXTAVADO RI 1/2 X 1.1/2 NC 12F 5.8 ZB
ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. %4 04ZB
PORCA SEXTAVADA 1/2 NC 5.8 ZB WW (12 FIOS)
GRAXEIRA RETA M08 X 1
PARAFUSO SEXTAVADO RI 1/2 X 1.1/2 NC 12F 5.8 ZB
ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. % 04ZB
PORCA SEXTAVADA 1/2 NC 5.8 ZB WW (12 FIOS)

OBS.
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11.3 - ROLETES ALIMENTADORES. 35




11.4 - ROLETES ALIMENTADORES - LISTA DE PECAS.

CODIGO

2060154
2250019
2250020
0510118
0040012
2000101
2000453
2000452
2200254
2200253
1170013
2200009
2200001
2100455
1170085
0040010
0640011
0640012
0980136
0080008
0080025
1080083
1080025
0460037
0460014
0980322
0980535
0980534
2100039
0980189
0410005
0640009
0980124
1080058
2000150
0980086
1080024
2800341
2800659
2801569
0880024
2801421
2002589
2100456
2200352
0080006
0980138

DESCRICAO

ENGRENAGEM PARALELA M.5 729 C
ENGRENAGEM PARALELA M.5 Z29 R
ENGRENAGEM PARALELA M.5 Z20 R

ENGR. CORR. Z16 P3/4" F@40 2CH

ANEL ELASTICO MKE 40

TAMPA DO MANCAL SEM FURO
TAMPA DE MANCAL

TAMPA DE MANCAL

MANCAL

MANCAL

ROLAMENTO 1208

MANCAL MS 2000 6208/2

MANCAL MS 2000 6208/2

CARTUCHO USINADO

ROLAMENTO 6007 ZZ

ANEL ELASTICO MKE 35

GRAXEIRA 8 X 1 45°

GRAXEIRA 8 X 1 90°

PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 50 X 1,50 5.8
ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M10
ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M18

PORCA SEXTAVADA M18 X 1,50 5.8

PORCA SEXTAVADA M10 X 1,50 5.8 ZB
EMENDA DUPLACD 60 H (3/4")

CORRENTE DUPLAASA 60/2 (3/4") 15 ELOS 16 PINOS
PARAFUSO SEXTAVADO RP M18 X 90 X 1,50 8.8
PARAFUSO SEXTAVADO RP M18 X 100 X 1,50 8.8
PARAFUSO SEXTAVADO RP M18 X 170 X 1,508.8
CARTUCHO DO CABECOTE

PARAFUSO SEXTAVADO RP M18 X 80 X 1,50 5.8
CHAVETA 30 X 08 X 10
GRAXEIRA RETA M08 X 1

PARAFUSO SEXTAVADO RI M08 X 20 X 1,25 5.8 ZB
PORCA SEXTAVADA TORQUE M08 X 1,25 8.8 ZB
ARRUELA

PARAFUSO SEXTAVADO RP M10 X 70 X 1,50 5.8
PORCA SEXTAVADA M10 X 1,50 5.8

ROLETE LISO

ROLETE LISO

ROLETE DENTADO DO CABECOTE
MOLA N. 13 29CM

CABECOTE OCILANTE

PLACA DOBRADA

CARTUCHO USINADO

BUCHA CONICA 2 CHAVETA

ARRUELA PRESSAO PESADA IND. M08 127A
PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 70 X 1,50 5.8

QTD.
04

02
01

03
04

02
02
08

02
03

04
04

24
25
05

24
01

02
01

02
01
10

02
02

01
01

01
02
01

01

01
04

12
12

OBS.
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11.5 - ROTOR PRINCIPAL E TRANSMISSAO LATERAL.




11.6 - ROTOR PRINCIPAL E TRANSMISSAO LATERAL - LISTA DE PECAS

CcODIGO

0981003
0080065
1080030
0980047
0980142
0980102
0080008
1080024
0980134
0410007
0410005
0410008
0980115

0080027
1080056
0980221

0980197
1170037

0980406
1170102

1170109

1170129

0040026
0040010
0040061

0980413
0640009
1080027
0080010
0980130
1080025
0080009
0980132
1080065
0980205
1080049
2000061

2001636
0880009
2801404
2010143
2801402
2801433
2801129

2010179
0440081

0040006
2200061

2200068
2250026
0510449
0460037
2250043
2200115

2100468
2100042
2200113

2200027
2200011

2800229
0880002
2801426
2801425
0820015
2100012
2301339
0230002
2100639
0460014
2801548
0980147
2801424
1080028
1080032
0440082

DESCRICAO

PARAFUSO SEXTAVADO RP M16 X 55 X 1,5 8.8
ARRUELA PRESSAO PESADA M14

PORCA SEXTAVADA M14 X 1,50 8.8

PARAFUSO SEXTAVADO RP M14 X 65 X 1,50 8.8
PARAFUSO SEXTAVADO RIM12 X 30 X 1,75 5.8
PARAFUSO SEXTAVADO RP M10 X 40 X 1,50 8.8
ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M10

PORCA SEXTAVADA M10 X 1,50 5.8

PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 35 X 1,50 5.8
CHAVETA 45 X 08 X 10

CHAVETA 30 X 08 X 10

CHAVETA 50 X 08 X 10

PARAFUSO SEXTAVADO RP M16 X 100 X 1,50 8.8
ARRUELA PRESSAO PESADA M16

PORCA SEXTAVADA M16 X 2,00 5.8

PARAFUSO ALLEN S/C M10 X 15X 1,5

PARAFUSO SEXTAVADO RI M06 X 15 X 1,00 5.8
ROLAMENTO 22210

PARAFUSO ALLEN RI C/C CHATAM12 X 30 X 1,75 10.9
ROLAMENTO 6203 2Z

ROLAMENTO 6205 2Z

ROLAMENTO 6207 2RS

ANEL ELASTICO MKI 72

ANEL ELASTICO MKE 35

ANEL ELASTICO MKE-20

PARAFUSO SEXTAVADO RP M14 X 70 X 1,50 8.8
GRAXEIRA RETA M08 X 1

PORCA SEXTAVADAM12 X 1,75 5.8

ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M12 DIN 127B
PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 25 X 1,50 5.8 ZB
PORCA SEXTAVADA M10 X 1,50 5.8 ZB

ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M10 ZB
PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 30 X 1,50 5.8 ZB
PORCA SEXTAVADA TRAVANY BR M10 X 1,5 ZB
PARAFUSO SEXTAVADO RI M12 X 35 X 1,75 5.8 ZB
PORCA SEXTAVADA TRAVANY BR M12 X 1,75 5.8 ZB
ARRUELA

ARRUELA LISA M14

MOLAN. 8

BASE COMPLEMENTAR

CONTRA-FACA

CAIXADO ROTOR

ROTOR PICADOR 8F

FUNDO REMOVIVEL

FACA ROTOR JG 8X1

CORREIAB-80

ANEL ELASTICO MKE 17

MANCAL MENTA 2000

TAMPA DO MANCAL TMS 2000

ENGRENAGEM PARALELA Z39 CG2 148.3/1
ENGRENAGEM Z16 P.19,05 JUNCAO N. CONF.
EMENDA DUPLA CD 60 H (3/4")

ENGRENAGEM PARALELA M3,5 Z64 R

POLIA 2500/140-1 MM

RASPADOR

CARTUCHO DO ESTICADOR

POLIA 2500/120-1

POLIA 3002/310 - 1

ROLETE ESTICADOR 2002/130-1
ESTICADOR DAS CORREIAS

MOLAN. 2A 13CM

ALAVANCA DE TRAVA
ALAVANCA DE SEGURANCA

MANUPLA DE BORRACHATIPO 3 PR MAIOR PR FURO 25MM
CARTUCHO N° 3

BARRA CHATA FURADA

CAIXA DE REDUCAO

CARTUCHO USINADO

CORRENTE DUPLAASA 60/2 (3/4") 15 ELOS 16 PINOS
SUPORTE

PARAFUSO SEXTAVADO RI M12 X 40 X 1,75 5.8 ZB
ESTICADOR DA MOLA

PORCA SEXTAVADAVM12VX 1.75 8.8

PORCA SEXTAVADA M16 X 1,50 8.8 (Y8 39884 FEY)
CORREIA B-81

Z

OBS.



11.8 - BICA DE ENTRADA - LISTA DE PECAS.

POS.

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

CODIGO

2800479
1080049
2900058
0980147
2800957
2800958
0720001
1190015
2100723
2801428
2800480
2801430
2801431
2001408
0980404
0500006
2200160
2001409
1080026
2250009
0040010
1170129
1170170
2100012
2800661
1080016
0640008
0980128
2000575
0080008
1080025
1080024
0980041
0080070
0080007
1080088
0640009
0980325
0980124
1080036
0980197
0410005

DESCRICAO
BICA DE ENTRADA
PORCA SEXTAVADA TRAVA NY BR M12 X 1,75 5.8 ZB
BICA DE ENTRADA COM ESTEIRA
PARAFUSO SEXTAVADO RI M12 X 40 X 1,75 5.8 ZB
ROLETE LISO TRACIONADO
ROLETE LISO
ESTEIRA EP200 3 LONAS 3120 X 295 X 4,5
LONGARINA DE MADEIRA
TAMPA DO MANCAL
PROTECAO
PROTECAO DA ESTEIRA
SUPORTE DO ESTICADOR DIREITO
SUPORTE DO ESTICADOR ESQUERDO
PLACA DE EMENDA DA ESTEIRA

PARAFUSO ALLEN RI C/C CHATA M06 X 20 X 1,00 10.9

MANCAL T 205

MANCAL MP-207

TAMPA DE MANCAL

PORCA SEXTAVADA M06 X 1,00 ZB
ENGRENAGEM PARALELA 7239 PD2 148.3/2C
ANEL ELASTICO MKE 35

ROLAMENTO 6207 2RS

ROLAMENTO GR YEL 205

CARTUCHO N° 3

BARRA ROSCADA 5/8 NC COM PORCA

PORCA SEXTAVADA 5/8 NC 5.8 ZB

GRAXEIRA RETA M06 X 1

PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 25 X 1,50 5.8
ARRUELALISA 3/8

ARRUELA PRESSAO MEDIA IND. M10

PORCA SEXTAVADA M10 X 1,50 5.8 ZB

PORCA SEXTAVADA M10 X 1,50 5.8

PARAFUSO FRANCES M08 X 30 X 1,25 5.8 ZB
ARRUELA LISA LEVE M08 ZB

ARRUELA PRESSAO LEVE M08 ZB

PORCA SEXTAVADA TRAVA NY BR M08 X 1,50 ZB
GRAXEIRA RETA M08 X 1

PARAFUSO SEXTAVADO RP M10 X 45 X 1,50 5.8 ZB
PARAFUSO SEXTAVADO RI M08 X 20 X 1,25 5.8 ZB
PORCA SEXTAVADA TORQUE M08 X 1,25 5.8 ZB
PARAFUSO SEXTAVADO RI M10 X 15X 1,00 5.8
CHAVETA 30 X 08 X 10

OBS.



Z

Manual Técnico

PGM 400

290.0058 BICA DE ENTRADA COM ESTEIRA

11.7 - BICA DE ENTRADA
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11.9 - CARRETACTT

b

11.10 - CARRETA CTT - LISTA DE PECAS

POS. CODIGO DESCRICAO QTD. OBS.
01 2800158 PE DE APOIO 01
02 1400015 ENGATE DUPLO 01
03 2100348 PINO USINADO 01
04 2801418 CARRETACTT 01
05 1170133 ROLAMENTO 6207-Z 02
06 0980133 PARAFUSO DE RODA RP M12 X 45 X 1,75 8.8 09
07 1080060 PORCA SEXTAVADA CONICAM12 X 1,75 8.8 09
08 2200117 CUBO USINADO FF 4 FUROS 02
09 1170108 ROLAMENTO 6205-Z 02
10 1080059 PORCA SEXTAVADA CASTELO M24 X 2,00 02
11 0640002 GRAXEIRA RETA 1/4" NF 02
12 1060001 PNEU ARO 13 (RESSOLADO) 02
13 0250002 CAMARA DE AR ARO 13 02
14 1160013 RODA ARO 13 4 FUROS 02
15 0410022 CONTRA PINO -CUPILHA 01

16 2802232 DESCANSO DO PE DE APOIO 02
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11.11- CAIXA DE REDUCAO 0230002
( Vista explodida e Lista de pecas )

07 08

POS. CODIGO DESCRICAO QTD. OBS.
01 0510158 CARCAGA 3036-1001 01 .
02 0510027 EIXO DE SAIDA 3036-1005 01 -
03 0510075 ENGRENAGEM 3036-1004 01 .
04 1170043 ROLAMENTO DE ROLOS CONICOS 30207 04
05 0510074 TAMPA ABERTA 1027-1004 02
06 1150033 RETENTOR SABO 01366 02 .
07 0980063 PARAFUSO SEXTAVADO M10 X 30 - CLASSE 8.8 16
08 0080048 ARRUELA DE PRESSAO @ 3/8" 16
09 0510051 TAMPA FECHADA 1027-1003 01 .
10 0080049 ARRUELA DE PRESSAO @ 5/16 08 .
11 0980091 PARAFUSO SEXTAVADO M8 X 20 - CLASSE 8.8 08 .
12 0510160 TAMPAO @ 3/4” GAS COM RESPIRO 01
13 0510083 TAMPA SUPERIOR 3036-1002 01
14 0510025 EIXO DE ENTRADA 3036-1003 01 .
15 0510161 TAMPAO @ 1/4” GAS SEM RESPIRO 01

* Pecas de desgaste, aconselhamos manté-las em estoque
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>>12 - ANORMALIDADES, CAUSAS E SOLUGOES

ANORMALIDADES
Roletes dentados ndo

tracionam o material com
eficiéncia.

O material ndo é levado
até o rotor picador
ocasionando
embuxamento.

O material picado é
lancado com pouca
eficiéncia néo
alcangando a carreta ou
vagao.

O equipamento sofre

excesso de vibragdo.

CAUSAS

Desgaste excessivo nos
dentes dos roletes.

Facas do rotor picador e

contra-faca sem corte.

Desgaste excessivo nos
dentes dos roletes.

Mola do sistema de
variagao de corte sem
pressao suficiente.

Rotacgéo do trator ou
motor de acionamento
incompativel com o
equipamento.

Facas do rotor picador e

contra-faca sem corte.

Excesso de rotagéo do
trator ou motor de
acionamento.

Desbalanceamento do
rotor picador.

Posicéo invertida dos
terminais do cardan.

SOLUCAO

Troque os roletes. Para
isso siga as etapas de ‘A’ a
‘F’ nas pags. 16 e 17.

Afie ou substitua as facas
do rotor picador e a contra-
faca. Para afiar siga os
procedimento da pag. 15
item 9.2da letra (A) a (F)

Troque os roletes. Para
isso siga as etapas de ‘A’ a
‘F’ nas pags. 16 e 17.

Aumente a tensdo da mola.

——— Siga as etapas ‘A’ e ‘B’ da

pag. 20.

Ajuste a rotagéo do trator
ou motor de acionamento.
Siga os etapas ‘A'a ‘D’ da
pag. 09.

Afie ou substitua as facas
do rotor picador e a contra-
faca. Para afiar siga os
procedimento de ‘a’a ‘¢’
das pags. 13 e 14. Para
substitui-los siga as etapas
‘A’ a ‘H’ da pag.15e16

Ajuste a rotacéo do trator
ou motor de acionamento.
Siga as etapas ‘A'a ‘D’ da
pag. 09.

Afie ou substitua as facas

'do rotor picador e a contra-

faca. Para afiar siga os
procedimento de ‘a’ a ‘¢’
das pags. 13 e 14. Para
substitui-los siga as etapas
‘A a ‘H’ da pag. 15 e16.

Posicione os terminais na
posigéo correta. Siga as
etapas de ‘e’ a ‘F’ da pag.

07.




} 13 - CERTIFICADO DE GARANTIA

A MENTA Maquinas Agricolas Ltda, garante o equipamento aqui caracterizada, contra defeitos
de fabricagdo devidamente comprovados pela fabrica, dentro das seguintes condigbes:

. A garantia é valida durante os primeiros 12 meses, contados a partir da data em que o equipamento
for faturado ao primeiro propietario/consumidor, sendo: 03 (trés) primeiros meses - garantia legal e
(9) ultimos meses - garantia adicional concedida pela MENTA Maquinas Agricolas Ltda.

.AMENTA Maquinas Agricolas Ltda, fornecera uma garantia adicional de mais 12 ( doze ) meses
para as ( caixas de transmissédo ), referente aos cddigos:
2050127 /2050128 / 2050129 / 2050131 / 2050132 / 2050133 / 2050139 / 2050144 / 2050145
2050154 / 2050161.
(Obs:) A garantia ndo cobre a quebra de ponta de eixo fixada no cardan.
Para usufruir desta garantia estendida, sem custos adicionais, o usuario devera preencher os
dados do formulario “Controle de garantia da fabrica” da pagina (35) e remeté-lo a fabrica,
juntamente com uma copia da nota fiscal de compra, no prazo maximo de 30 ( trinta ) dias a
contar da data do faturamento.

. Consiste a presente garantia, no compromisso da MENTA Maquinas Agricolas Ltda, em reparar
ou fornecer gratuitamente, em sua fabrica, as pecas que a seu exclusivo juizo apresentarem
defeitos de fabricacao.

. N&do séo garantidas pela MENTA Maquinas Agricolas Ltda, pecas avariadas por uso indevido
e nem quaisquer pecas desgastadas decorrentes por uso normal (como exemplo: correntes,
facas, contra-facas, cardan, rolamentos, pneus e outros).

. A presente garantia sera imediata e integralmente invalidada nos seguintes casos:

a- Uso inadequado do equipamento.

b- Uso de lubrificantes ndo recomendados.

c- Acidentes e negligéncias na operagado do equipamento.

d- Modificagbes e adaptac¢des na estrutura ou operacdo do equipamento.
e- Emprego de pecas nao genuinas.

. Reclamacgbes sobre eventuais defeitos durante o periodo de garantia deverdo ser
apresentadas aos revendedores autorizados, que as encaminhardo a fabrica, juntamente
com as pecas que apresentaram defeitos, onde seréo substituidas, caso comprovadamente
defeituosas. Caso ocorrer deslocamento de qualquer Técnico ou Mecanico para o atendimento na
propriedade, este sera de responsabilidade do Proprietario da maquina.

. Somente terdo direito as clausulas do presente Certificado de Garantia os equipamentos que
estiverem com as fichas em anexo devidamente preenchidas e enviadas para a
MENTA Maquinas Agricolas Ltda, no momento da entrega da maquina. Para solicitagao da
garantia apresente a ficha “Controle de Garantia da Fabrica” juntamente com a cdpia da nota fiscal.

.AMENTA Maquinas Agricolas Ltda, reserva-se o direito de modificar as especificagbes ou
introduzir melhoramentos nos equipamentos em qualquer momento, sem prévio aviso e sem
incorrer na obrigacao de efetuar alteragdes nos equipamentos anteriormente comercializados.



CONTROLE DE GARANTIA DO PROPRIETARIO

MENTA MAQUINAS AGRICOLAS LTDA.

Rua Horacio Roberto do Nascimento, 80 - Caixa Postal 08
Fone (16) 3667-9600 - Fax (16) 3667 3131 - Cajuru - SP - Brasil
e-mail menta@menta.ind.br- http://www.menta.ind.br

Revendedor :

Nome do comprador:

Endereco :

Cidade : CEP.: Est. :

Modelo : Série : Ano Fabricagéo :

Nota Fiscal N° Data / /

Nome da Propriedade: i
Tamanho: ha. Area de Pastagens: ha.
Forragens: Milho[ | Sorgo| | Cana[ | Napier| |

Outros

Quantidade de animais:] |

De corte: De leite: Confinado:

ASSINATURA DO PROPRIETARIO

REVENDEDOR-CARIMBO E ASSINATURA







Anotagoes:

Maquina | Machine:

Modelo | Model:

N.° Série | Serial Number:

Peso | Weight: Ano | Year:

MENTA MAQUINAS AGRICOLAS LTDA

CEP 14240-000 - Cajuru - Sao Paulo - Brasil
Fone: (16) 3667-9600

0480050

IDENTIFICACAO

Sua maquina é identificada com um numero de
série anotado na etiqueta existente na mesma.

s

A ATENGAO A

Ao enviar comunicagdes, requisitar pegas de
reposi¢ao ou auxilio da Assisténcia Técnica,
sempre mencione o numero de série e 0
modelo da sua maquina.

~N







CRIAR MAQUINAS QUE NAO SE PAREGCAM
COM NENHUMA OUTRA

Desde 1950

MENTA Maquinas Agricolas Ltda

menta@menta.ind.br

www.menta.ind.br

Rua Horacio Roberto do Nascimento, N° 80.
Jardim Nova Cajuru - Cajuru - SP - Brasil
Cep: 14240-000 / Caixa Postal: 08.

Fone: (55 16) 3667-9600
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